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ESTADO-MAIOR DA AERONAUTICA
PORTARIA DIRAD N° 142/AB2, DE 3 DE MAIO DE 2019.

Aprova a Especificacdo Técrmca FAB-V-
074/2019 - Macacdo azulaeronautica,
constante no RCA 35-2/2016 - Regulamento
de Uniformes para os nuhtares da
Aeronautica (RUMAER).

O DIRETOR DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA, no uso de suas
atribuigdes que lhe conferem o artigo 22-B, do Decreto n° 8.909, de 22 novembro de 2016,
pubhicado no Diario Oficial da Unio (DOU) n° 224, de 23 de novembro de 2016: os artigos 1°, 5°
e 11, todos do Regulamento da Drretoria de Admmustracdo da Aeronautica (ROCA 21-26/2016),
aprovado pela Portaria n° 1.561/GC3, de 29 de novembro de 2016, resolve:

Art. 1° Aprovar a Especificagio Técnica FAB-V-074/2019 - Macacao azul
aeronautica.

Art. 2° Esta Portaria entra em vigor na data de sua pubhicagio.

Maj Brig Int CARLOS ALBERTO DIAS MARTINS
Diretor de Administra¢do da Aeronautica
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COMANDO DA AERONAUTICA )
DIRETORIA DE ADMINISTRACAO DA AERONAUTICA

SUBDIRETORIA DE ABASTECIMENTO (SDAB) EMISSAO: 01/04/2019
SE(;AO DE PESQUISA E ESPECIFICA(;AO VERSAO:01
NOMENCLATURA: CODIGO:

Macacio azul-aeronautica FAB-V-074

1. OBJETIVO

Esta especificacdo fixa as condigdes minumas exigivels para aceitacdo e recebmmento do macacio
azul-aeronautica.

1.1. Aphcacao:

Tabela 1 - Aplicacio

Usuarios Uniforme

Oficiazs
Suboficiais
Sargentos
Ahmos da EEAR 11°B
Cabos
Soldados
Taifeiros

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
2.1.  Especificagdoes Complementares:

FAB-T-005 — Tecido azul-aeronautica musto.
FAB-T-001 — Entretela para uniformes do RUMAER.

2.2. Plano de Amostragem: ABNT/NBR 5425 - Guia para mspe¢ao por amostragem no controle
e certificacio de quahdade.

23. MCA 168-1 - MANUAL DE EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da
Subdretoria de Abastecimento da Diretoria de Admmuistragdo (SDAB).
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3. NUMEROS DE CATALOGACAO

Tabela 2 — Relaciio de Part Number

TAMANHO PN

FAB-PP-089-01
FAB-PP-089-02
FAB-PP-089-03
FAB-PP-089-04
FAB-PP-089-05

N (G| =

Obs.: Para fins de catalogacdo é obrigatério mformar o miumero de controle utilizado na hnha de
produgcdo da empresa (nmiumero de controle, referéncia, cédigo ou PN, por tamanho ou
nume racio).

4. CONDICOES GERAIS

4.1. Amostragem:

4.1.1. Amostras de aquisicéio:

4.1.1.1. As amostras para exame deverdo ser entregues conforme disposi¢cdes do Edital do
Processo.

4.1.2. Amostras de recebimento:

4.1.2.1. As amostras para exame deverdo ser retwadas segundo a ABNT/NBR 5425:1985
Versdo Corrigida: 1989, ou atualizagdes mais recentes.

4.1.3. A amostragem podera variar (aumentar) a critério da SDAB, mediante justificativa
da Divisdo de Padronizagio e autorizagido do Subdiretor.

4.2. Exames:

4.2.1. As amostras retwradas na forma do item 4.1 serdo remetidas, para exames, ao
laboratério da SDAB ou a Iaboratorio externo acreditado pelo INMETRO.

4.22. Serdo considerados dois critérios para a definigdo do parecer sobre o recebimento ou
a recusa do material examinado:

a) Critério critico (CC) — parametro considerado mnprescmdivel para o bom desempenho do
itemn, cujo cumprimento devera ser mtegral; e

b) Critério desejavel (CD) — pardametro cujo descumprimento podera ser tolerado, desde que
ndo descaracterize a pega.

4.2.3. As caracteristicas basicas do produto acabado devem ser verificadas pela SDAB ou
por mtermédio de documentagio fornecida por laboratorio externo acreditado pelo INMETRO para
efeito de aquisicio/recebimento do material
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4.2.4. As demais caracteristicas apresentadas nesta especificacio deverido. apos uma analise
visual, mchimdo-se os aspectos de sunetria, apresentagao, fimcionahdade e formato, ser verificadas
para efexto de aquasicdo/recebmmento do material

4.2.5. Prova

4.2.5.1. A peca sera submetida a prova de manetra a que se possa anahisar/aferir o caimento,
o tamanho, a costura, a aparéncia visual o corte, entre outros aspectos da peca em wm modelo
humano, real Caso algumas caracteristicas nao estejam em conformidade com o padrio exigido, a
roupa provada devera passa por alteragtes e ser subinetida a novo teste.

4.3. Defeitos:
Os macacdes deverdo estar 1sentos de defertos, em especial, os assmalados a seguir (CC):

43.1. Tecido:

4.3.1.1. Os macactes ndo poderdo apresentar defeitos de tecelagem, acabamento ou
tmturaria. A revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e acabamento, ¢ de
responsabibidade do confeccionista. Qualquer discrepancia encontrada devera ser comumicada
mnediatamente a SDAB, antes de ser efetuado o corte.

432, Costuras:

4.3.2.1. As costuras nao poderdo apresentar enrugamento, franzidos e pontos falhados ou
sobrepostos.

4.3.3. Entretelas:

4.3.3.1. As entretelas ndo poderdo apresentar defeitos de colagem, tais como: bolhas, partes
descoladas, enrugamentos e outros defeitos que prejudiquem a apresentagdo da peca.

4.3.3.2. O processo de fusionamento ndo podera descaracterizar o tecido, prmcipalmente no
que diz respeito ao toque.

4.3.3.3. As entretelas ndo poderdo descolar ou apresentar enrugamento apos as lavagens. Para
1580, € necessario que mstrugdes de conservagio detalhadas sejam fornecidas pelo fabricante, nas

etiquetas que acompanham a peca.

4.33.4. Serao realizados testes de lavar e passar para verificacdo de possiveis pontos de
enrugamento nos locais de aphcagio das entretelas.

43.4.  Bolsos e portmholas:
4.3.4.1. Osbolsos e portmholas devem estar perfeitamente almhados e simétricos.

4.3.5. Mangas:
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435.1. As mangas devem ser costuradas, corretamente posicionadas e smunétricas, sem
apresentar franzido ou enrugamentos.

4.3.6. Gola:

4.3.6.1. As pontas da gola devem estar perfertamente sunétricas, bem como todo seu
perimetro (contorno) deve apresentar corte e acabamento perfetos.

43.6.2. A goladeve ajustar-se perfestamente ao pescogo do usuario.

43.7. Aviamentos

43.7.1. Os aviamentos deverdo ser de qualidade e apresentar perfeito acabamento e
apresentacdo, mcidmdo sobre eles o disposto no stem 4.2.4.

4.3.8. As avahliagdes dos defeitos e do padrido da confecgio deverdo ser feitas de acordo
com a Especificacao FAB-EXM-001.

4.4. Conformidade e nio conformidade

44.1. Sera considerado em conformidade o material cujas caracteristicas satisfacam os
indices e/ou as exigéncias da presente especificacio (CC).

442 Sera considerado nio conforme o material cujas caracteristicas nfo satisfacam os
mdices e/ou as exigéncias da presente especificacéo.

4.5. Requisitos Basicos

4.5.1. A confecgdo obedecera ao modelo do Desenho Técnico, apresentando perfeito
acabamento, nos minimos detalhes, quanto aos requisitos técnicos, visuais e de prova (teste de
vestrr no modelo real) (CC).

5. ACONDICIONAMENTO

O acondicionamento das pegas serd realizado de acordo com o MCA 168-1 - MANUAL DE
EMBALAGENS E ACONDICIONAMENTOS da Subdwetoria de Abastecimento da Dwetoria de
Admmistragio (CC).

6. CONDICOES ESPECIFICAS

6.1. Matéria-prima
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6.1.1. Tecido
Tabela 3 — Caracteristicas dos tecidos empregados.[]
A A Consumo
Tecido Composicio Targue Gt
Tecido azul-aeronautica
nusto 52% Pohéster
Especificacio 48% Algodao Lol &S {il:mom
FAB-T-005
6.1.2. Entretela
Tabela 4 — Caracteristicas da entretela.
Tecido Composicio Consuno
§ Largura | Comprimento | Camadas Aplicacio
Entretela para
uniformes do 5 !
Y -
RUMAER Allzg o | 1000 mm | 100 mm Simpls &011; ¢ Fgg)‘“h"hs dos
Especificacio ’
FAB-T-001
6.1.3. Lmhas
Tabela 5 — Caracteristicas das linhas.
Todas as costuras Arremate da tarjeta
Titulo (CC) N° 40 N° 120
Tipo (CCO) N#o se aplica Trilobal brilhante
Cor (CO) Pantone 19-4028 TC Pantone 19-4028 TC
Composiciao (CC) Algodio/Polgster 100% poliéster
Pontos p/cm (CC) 3 N3o se aplica
6.1.4. Velcros
Tabela 6 — Caracteristicas dos velcros.
Descricio Cor Largura Consumo Aplicacio
Vekro toque firme Parte mterna da pmftmho]a dos
81 it bolsos superiores
Velcro toque macio e Para féchamento dos bolsos
superiores, sob a portnhola
Parte mterna da borda dos
Velero toque firme Preta 25 mm bolsos trasewos e mferiores
560 mm dianterros
Velcro toque macio Para fechamento dos bolsos
trasewros e mferiores diantemos
Velcro toque firme ST Tarjeta de 1dentificagdo
Velero toque macio Acmmna do bolso superior dwexto
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6.1.5. Ziper
Tabela 7 — Caracteristicas do ziper.
Cor das partes
Descricio metilicas Lz;gd:ra;lo c(;:;; d(:) Qtde | Aplicacio
(dentes e cursor) e e
Ziper metahico
de cursor
duplo, mola
plana ou trava _ Pantone 19- Abertura da
iy Dourado 25 mm 4028 TC 1 un vista fontal
automatica,
opostos no
bocal (CC)

6.1.6. Elastico
Tabela 8 — Caracteristicas do elastico.

Descricio Cor Largura Consumo Aplicacio
Elastico chato Brau?ca ou 40 mm 390mim Ajuste da cmtura
reforcado preta

7. CARACTERISTICAS DO ARTIGO CONFECCIONADO

7.1.  Para melhor entendimento do texto deverio ser verificados os termos e definigdes constantes
no item 1.2 do MCA 168-2 — Manual para Confec¢do de Especificacao Técnica.

7.2.  Os bolsos e as portmholas serdo aphcados obedecendo ao mesmo sentido da armadura do
tecido, para ndo causar nuanga (CC).

7.3. Gola:

7.3.1. Gola com pontas, conforme Figuras 1 e 2 (CC), aberta até a altlura do termmal
superor do ziper (CC), pespontada com costura smmples em toda a volta (CC).

7.3.2. A entretela da gola sera fusionada a peca de tecido azul (n° 1 da legenda) (CC),
formando a face externa da gola (CC). Estas pecas serdo unidas posteriormente por costura a peca

azul (n° 3 da legenda) (CC), formando a face mterna da gola (CC), conforme Figura 3 (CC).

7.3.3. A gola sera fixada ao corpo do macacao, no avesso da pega (CC), com costura dupla
(CC), conforme Figura 4 (CC).

7.4. Vista dianteira:

7.4.1. A frente do macacdo ¢ composta pelas vistas esquerda e direita (CC).
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74.2. Cada uma das vistas é constituida de uma pe¢a tinica (CC) que vai dos ombros a
barra da perna (CC), conforme figura 1 (CC).

7.4.3. As vistas sdo formadas pelo prolongamento das frentes (CC), dobradas para a parte
mterna (CC) do macacao, conforme Figuras 4 e 5 (CC), do fimdilho até a costura da unido dos

ombros (CC).

7.4.4. A parte mterna da vista do macac?o sera presa a gola e ao ombro com costura dupla
(CC), conforme Figura 4 (CC).

745. O gancho frontal sera formado pela jungdo das frentes com costura tripla (CC)
conforme Figuras 13 e 14(CC).

7.4.6. Acima do gancho diantewo (CC) sera aplicado um ziper de cursor duplo (CC) para
fechamento da vista dianterra, conforme Figuras 1, 4, 5 e 14 (CC).

7.4.7. O ziper sera escamoteado por wma vista com largura conforme cota L9 da Figura 5
(CC)

7.5. Mangas:

7.5.1. A jungdo da manga com o corpo do macacdo deve ser feita com costuras rebatidas
com 2 agulhas (CC).

7.5.2. A bamha da manga devera ser feita conforme cota L5 da Figura 4 (CC).
7.5.3. Abertura da manga conforme Tabela 11 (CC).
7.6. Bolsos frontais superiores:

7.6.1. Possui dois bolsos retangulares (CC) fixados com costuras duplas (CC), posicionados
conforme Figura 1 (CC) e com medidas conforme Figura 6 (CC).

7.6.2. Os bolsos possurrdo chanfros nas qumas mferiores (CC), de acordo com a Figura 6
(CC).

7.6.3. Os bolsos serdao fechados por portmholas pentagonais (CC) com medidas de acordo
com a Figura 7 (CC).

7.6.4. Acima da portmhola do bolso superior direito sera costurada wma tarjeta em tecido,
conforme detalhado no tem 7.11 (CC).

7.7. Bolsos frontais inferiores:

7.7.1. Possui dois bolsos trapezoidais (CC) fixados com costuras duplas (CC), posicionados
conforme Figura 1 (CC) e com medidas conforme Figura 9 (CC).
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T.72. Os bolsos possuem chanfros nas quinas mferiores (CC), de acordo com a Figura 9
(CC).

7.7.3. Os bolsos sdo fechados por sistema de velero (CC) aphicado em toda sua abertura
(CC), conforme Tabela 6 (CC).

7.74. Cada bolso possui uma alga costurada centrahizada sobre a bamha (CC) com a
finalidade de facilitar a abertura.

iy A A alga é confeccionada no mesmo tecido do macacédo (CC).

7.7.6. A alga sera dobrada de forma que uma das extrenmudades seja costurada na face
externa do bolso e a outra, na mterna (CC), conforme figura 9 (CC).

7.8. Bolsos traseiros:

7.8.1. Possui dois bolsos trapezoidais (CC) fixados com costuras duplas (CC), posicionados
conforme Figura 1 (CC) e com medidas conforme Figura 8 (CC).

7.8.2.  Os bolsos possuem chanfios nas quinas mferiores (CC), de acordo com a Figura 8
(CO).

7.8.3. Os bolsos sdo féechados por sistema de velero (CC) aphicado em toda sua abertura
(CC), conforme Tabela 6 (CC).

7.8.4. Cada bolso possui wma alga costurada centralizada sobre a bamha (CC) com a
finalidade de facilitar a abertura.

T.8.5. A alga é confeccionada no mesmo tecido do macacéo (CC).

7.8.6. A alca sera dobrada de forma que uma das extremdades seja costurada na face
externa do bolso e a outra, na mterna (CC), conforme figura 8 (CC).

7.9. Costas:
7.9:1. Costas mtemras (CC) e hisa (CC), conforme Figura 1 (CC).

7832, A jungdo entre as costas e a calca possui um elastico embutido (CC), para ajuste da
cmtura.

T.93. O elastico é aplicado no avesso da pega (CC), sob uma vista, conforme Figura 12
(CC), costurada as 1lhargas (CC)

7.9.4. O elastico sera fixado em toda sua extensdo por quatro costuras simples (CC).

7.9.3. As extremidades do elastico sdo costuradas as 1lhargas (CC)
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7.10. Calga:

7.10.1. A parte diantetra da calg¢a faz parte da vista frontal (CC).

7.10.2. A parte trasemra ¢ costurada sob a extremidade mferior das costas (CC)
7.11. Tarjeta:

7.11.1.  Constituida de wma twra retangular do mesmo tecido do macacéo (CC).

7.11.2. Possuimedidas conforme cotas da Figura 11 (CC)

7.11.3. Possuium arremate feito com a hnha descrita na Tabela 5 (CC).

7.11.4. Fmxada ao macacio por meio de velcros, conforme Figura 11 (CC).
7.12. Costuras:

7.12.1.  As distancias dos pespontos as bordas, conforme Figura 13 (CC), sdo mdicadas na
Tabela 8.

7.12.2.  As costuras de fechamento da extrenudade das mangas e da extrenudade superior da
vista que encobre o ziper, dos cantos das portinholas e aberturas dos bolsos possuem travetes (CC).

7.12.3. O fechamento lateral do macacéo (1lharga e mangas) é feito com mterloque (CC).

8. DESENHO TECNICO

8.1. Os valores das cotas expressas nas Figuras devem ser consultados na Tabela de medidas
disponivel no item 9 (CC).
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Figura 1 — Visiio geral do macacao.

VISTA FRONTAL

Figura 2 — Gola
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Figura 3 — Detalhes da confeccio da gola.

COLADAS

1 - PECA DE TECIDO AZUL AEROMAUTICA(FACE EXTERNA DA GOLA)
2 - ENTRETELA -
3 - PECA DE TECIDO AZUL-AERONAUTICA (FACE INTERNA DA GOLA)

o o

Figura 4 — Avesso da vista frontal.
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Figura 5 — Detalhes da vista frontal.
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Figura 7 — Portinholas dos bolsos frontais superiores.
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Figura 9 — Bolsos frontais inferiores.
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Figura 10 — Posi¢iio dos bolsos traseiros inferiores |
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Figura 11 — Tarjeta.
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Figura 12 — Detalhe do elastico da cintura.
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Figura 13 — Distincia do pesponto em relaciio a borda.

Figura 14 — Medidas basicas.
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Figura 15 — Medidas basicas.

-

Figura 16 — Medidas basicas.
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9. MEDIDAS

9.1. Deverao ser cumpridas as obrigagdes da Portaria n° 232 INMETRO, de 08 de maio de 2012,
referente ao vocabulario de metrologia;

9.2. Deverdo ser verificados os equipamentos utihzados para medi¢do que constam na Tabela 1
na Especificacdo FAB-EXM-001.

Tabela 9 — Medidas Comuns - Legenda de cotas das Figuras 1 a 12 (medidas e mm)

Cota Medidas Comuns 1 2 3 4 5
L1 | Comprmento superior da gola (CC) 440 | 470 | 500 | 530 | 560
[2 | Comprmmento mferior da gola (CC) 400 | 430 | 460 | 490 | 520
L3 | Ponta da gola (CC) 65 65 65 65 65
[4 | Altura central da gola (CC) 70 | 70 70 70 70
L5 | Bainha da manga (CC) 25 | 25 25 25 25
L6 | Largura da junc¢éo da lapela ao ombro (CD) 45 | 45 | 45 45 45
L7 | Distancia entre o ziper e a gola (CC) 100 | 100 | 100 | 100 | 100
I8 Dastancia dos bolsos superiores ao ponto médio do 200 | 200 | 200 | 200 | 200

ombro (CC)

L9 | Largura da vista sobre o ziper (CC) 30 | 30 | 30 30 30
L10 | Distancia entre os bolsos superiores e a portmhola (CC) | 5 5 5 5 5
L11 | Bamha dos bolsos superiores (CD) 15 15 15 15 15
12 | Largura dos bolsos superiores (CC) 150 | 150 | 150 | 150 | 150
L13 | Altura dos bolsos superiores (CC) 160 | 160 | 160 | 160 | 160
L14 | Altura dos bolsos superiores com portmhola (CC) 175 | 175 | 175 | 175 | 175
L15 | Chanfros dos bolsos superiores (CC) 20 20 20 20 20
L16 | Altura central da portmhola (CC) 63 | 63 63 63 63
L17 | Largura da portmhola (CC) 153 | 153 | 153 | 153 | 153
.18 | Chanfios da portinhola (CC) 20 | 20 | 20 20 20
L19 | Altura hivre da portmhola (CC) 53 53 53 53 53
.20 | Largura da abertura dos bolsos trasemos (CC) 140 | 140 | 140 | 140 | 140
L21 | Largura da base dos bolsos traseiros (CC) 175 | 175 | 175 | 175 | 175
L.22 | Bamha dos bolsos trasemos (CD) 15 15 15 15 15
.23 | Chanfros dos bolsos trasetros (CC) 25 | 25 25 25 25
L24 | Altura dos bolsos trasemos (CC) 170 | 170 | 170 | 170 | 170
1.25 | Largura da alga dos bolsos traseiros (CD) 25 | 25 | 25 25 25
.26 | Altura da alga dos bolsos traserros (CD) 40 | 40 | 40 40 40
127 | Altura livre da alga dos bolsos trasewros (CD) 15 15 15 15
L.28 | Largura da abertura dos bolsos mferiores (CC) 140 | 140 | 140 | 140 | 140
L29 | Largura da base dos bolsos mferiores (CC) 180 | 180 | 180 | 180 | 180
L30 | Altura dos bolsos mferiores (CC) 195 195 | 195 | 195 | 195
L31 | Bamha dos bolsos mferiores (CD) 15 13 15 15 15
.32 | Chanfros dos bolsos mferiores (CC) 25 25 25 25 25
133 | Largura da al¢a dos bolsos mferiores (CD) 23 | 25 25 25 25
L34 | Altura da alga dos bolsos mferiores (CD) 40 | 40 | 40 40 40
L35 | Altura hivre da alca dos bolsos mfériores (CD) 15 | 15 15 15 15

Daistancia entre os bolsos trasemros e o elastico da
136 eititiits (€€) 90 | 90 | 90 90 90
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Cota Medidas Comuns 1 2 3 4 5
L.37 | Distancia entre a tarjeta e o bolso superior direito (CC) 5 5 5 5 5
138 | Largura da tarjeta (CC) 153 | 153 | 153 | 153 | 153
139 | Altura da tarjeta (CC) 25 | 25 | 25 | 25 | 25
140 | Arremate da tarjeta (CC) 4 4 4 4 4
[41 | Largura da faixa sobre o elastico da cmtura (CC) 55 | 35 55 55 55

Tabela 10 — Afastamento do pesponto em relacio as bordas — Legenda de cotas da Figura 13

(medidas e mm)[J

Cota Localiza¢ao do pesponto Tipo de costura | Afastamento
da borda

1 Juncgdo da gola ao corpo do macacao (CC) Simples 1,5
Acabamento da gola (CC) Sumnples 7,0

3 Junc¢do do dianterro com o trasewo a altura dos ombros (CC) Dupla ;2
S

4 Juncao das mangas ao corpo do macacao (CC) Dupla ;’5
5 Acabamento dos bolsos (CC) Dupla ;‘;2
6 Acabamento das portmholas (CC) Dupla ;’:
2,0

7 Ganchos até a braguilha (CC) Tripla 6,0
10,0

2,0

8 Entrepernas (CC) Tripla 6.0
10,0

Obs.: Nio havera tolerancia para as medidas expressas nesta Tabela.

Tabela 11 — Medidas Basicas — Legenda de cotas das Figuras 14 e 15 (medidas em mm)

Cota Medidas Basicas 1 2 3 4 5
A Torax (CC) 560 | 600 | 640 | 680 | 720
B Cmtura tensionada (CD) 480 | 510 | 570 | 610 | 650
C Cmtura em repouso (CC) 370 | 380 | 390 | 400 | 410
D Gancho até a braguilha (CC) 60 60 60 60 60
E ITharga (CC) 1000 | 1040 | 1080 | 1110 | 1140
F Entrepernas (CC) 760 | 780 | 800 | 820 | 840
G Boca da pema (CC) 210 | 210 | 230 | 230 | 230
H Gancho (CC) 700 | 720 | 760 | 800 | 860
| Manga (CC) 230 | 230 | 240 | 240 | 250
J Abertura da manga (CC) 180 [ 190 | 200 | 210 | 230
K Comprimento da frente (CC) 1450 | 1520 | 1600 | 1660 | 1720
L Largura das costas (CC) 420 | 450 | 470 | 520 | 550
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10. Tolerancias

11. Etiqueta

Tabela (1~ Limites de tolerincia (medidas em mm). [

DIMENSORS - TOLERANCIA
De Até
1 49 2
50 99 +3
100 199 +4
200 499 +5
500 999 +10

11.1. A etiqueta de conserva¢io devera atender o disposto na Resohigdo n° 02, de 6 de maio de

2008, do Commetro.

11.2. A etiqueta de dentificagio devera segumr o segumte modelo:

Figura [ [ - Etiqueta de Identificacio.

™
e NP
Razao Social ou Uso exclusivo
i da FAB
Nome Fantasia
Part Number Feito no Brasil
Tamanho
Frente Vaiss
o

Revisada em de abrilde 2019.

Criada em 01 de abrilde 2019.
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Aprovo:

Brig Int ALEXANDRE SANTANA NOGUEIRA
Subdretor de Abastecimento

Publicado no Boletim do Comando da Aeronautica n°:078, de 10 de maio de 2019.



